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理论课程教案设计
	授课科目
	机械制图
	授课教师
	

	授课内容
	§1－2尺寸注法（新授课）
	授课班级
	

	授课方法
	演示法 讲授法 练习法
	课时数
	2

	教学目标
	知识目标：1.掌握尺寸标注方法应符合国家标准的规定。
2.理解尺寸标注基本规则
技能目标：能正确标注常见尺寸位置
情感目标：培养学生一丝不荀的习惯

	思政要点
	一丝不苟的工匠精神

	重点难点
	
教学重点：掌握尺寸标注方法应符合国家标准的规定


	
	

教学难点：掌握尺寸标注方法应符合国家标准的规定




	教学准备
	

多媒体课件
模型机零实物



	教学内容与环节流程设计
	师生互动

	一、课前准备
1.检查教学设备、课件
[image: c:\users\user\appdata\roaming\360se6\User Data\temp\0035213402-0.jpg]2.沟通师生感情
3.检查学生到位情况
2、 知识回顾
看零件图，回答第一节中的问题。
3、 新课讲授
§1－2 尺寸注法
    （一）标注尺寸的基本规则
    图形决定物体形状，而尺寸确定物体大小，尺寸是机件的制造依据：
    1.机件的真实大小应以图样上标注的尺寸数值为依据。
    2.图样中的尺寸以mm为单位时，不必标注计量单位的符号（或名称）。如采用其他单位，则应注明相应的单位符号。
[image: ]    3.图样中所标注的尺寸为该图样所示机件的最后完工尺寸，否则应另加说明。
    4.机件上的每一尺寸一般只标注一次，并应标注在表示该结构最清晰的图形上。
  标注尺寸时，应尽可能使用符号或缩写词。
（2） 标注尺寸的三要素
1.尺寸界线
尺寸界线表示所注尺寸的起始和终止位置，用细实线绘制，并应从图形的轮廓线、轴线或对称中心线引出；也可以直接利用轮廓线、轴线或对称中心线作为尺寸界线。

2.尺寸线
尺寸线用细实线绘制，应平行于被标注的线段，相同方向的各尺寸线之间的间隔约7 mm。尺寸线一般不能用图形上的其他图线代替，也不能与其他图线重合或画在其延长线上，并应尽量避免与其他的尺寸线或尺寸界线相交。
    尺寸线终端有箭头和斜线两种形式。当没有足够的位置画箭头时，可用小圆点或斜线代替。
3.尺寸数字
（1）尺寸线为水平方向时，尺寸数字规定由左向右书写，字头朝上。 
（2）尺寸线为竖直方向时，尺寸数字由下向上书写，字头朝左。 
（3）在倾斜的尺寸线上注写尺寸数字时，必须使字头方向有向上的趋势。
（三）常用注法
线性尺寸、角度尺寸、圆及圆弧尺寸、小尺寸等的标注方法见表1－5。
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四、课堂练习与评价
[image: ]




正确注法          错误注法
五、课堂总结
1.标注尺寸的基本规则 
2.标注尺寸的三要素
尺寸界线、尺寸线、尺寸数字。
六、作业布置
习题集：P.4、P.5
	组织教学：
清点人数，整顿秩序
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	板书设计
[image: e3d68b9e12287f74f42d42472e18b16]









	教后小结与反思
本节课是本章重点，能否达到预期的要求，这不仅对学生以后绘制零件图和装配图的图面质量产生深远影响，也将影响到学生能否很好地养成严谨细致的工作作风和精益求精的工匠精神，因此以后必须对作业提出严格要求，注意课堂讨论，多做必要的演示指导。




image3.png
&5 Y
N

Fs

e RS 2R TR IR 7 30° T B I (ZL ), AT R A LRAIER AR, Rl—ik BRI g





image4.png
®30

B
ﬁw
“ W R

BRIk ERITE 5 R AR





image5.png
3 ) B AR
e

mnyE “é”
40— Tk
R T

L —E%





image6.png
Py ik ZiA v NN R 2 A N P R TS N B AT ks B N .5 N A e





image7.png
4 RO R T S B ] 23 1o

A AU

=

A IxPLEQS” o 31 b4FLIT

]





image8.png
67— ~28
FREH KT AR, R RIS, SR R 4 2 ARG
LT, R oS LA, R R AT AT,
SEVE ST R LR AL, LSRR S E R KB P52~ 28" FoR

sV N &WJ&%’IMTE $28mm




image9.png
ob g
78
90
78 90 R~ 4R — i o i
AR, EIHR TR

PR —EL B “4xd6 " TR
Haio6FL

%\‘o
&
D7«
120
S AATER BRI U A ]
251, AR — Y
bt




image10.png
R%4&

PRAFE RS
FARTRE

A H2mm

b)

8




image11.png
RARE

&

D





image12.png
=[] TH]




image13.jpeg
12 R4 3 a
7R (3 R
s o MR ) ZFL3
@«ﬂﬁ.?ﬁﬂwr, 3 %@ £ ‘
vl £iR4, | 5% s poaeiranall (KAAR (oL@
TR 8 /e . £5 1AL BERAEL J
23 Mwﬁi 16 RLEE
b= AL el e R Ak
2. mmgl AR ¥l Pt (mer] &l-H)
; R it dd

% —Ptt-"





image1.jpeg
001 [

o





image2.png
>

ax nyasn ax noam
. + o T

e * wnane o
wee B s M
wen M e ~

e . e =

-m ras e =
o < o a

o o wwmse | oxonTie o





image14.jpeg




